
高分子塑料介绍资料

1. 什么是高分子塑料？

高分子塑料是由相对分子质量较高的化合物构成的材料。分子量一般在 10000以上。

高分子塑料以聚合物为主要成分，在一定条件（温度、压力等）下可塑成一定形状并

且在常温下保持其形状不变的材料。

塑料根据加热后的情况又可分为热塑性塑料和热固性塑料。加热后软化，形成高分子

熔体的塑料成为热塑性塑料。主要的热塑性塑料有聚乙烯、聚丙烯、聚苯乙烯、聚甲基丙烯

酸甲酯、聚氯乙烯、尼龙、聚碳酸酯、聚氨酯、聚四氟乙烯、聚对苯二甲酸乙二醇酯等。加

热后固化，形成交联的不熔结构的塑料称为热固性塑料。常见的有环氧树脂, 酚醛塑料， 聚

酰亚胺，三聚氰氨甲醛树脂等。

塑料的加工方法包括注射，挤出，膜压，热压，吹塑等等。

2. 高分子塑料的应用

塑料技术的发展日新月异，相比较，普通传统塑料都存在着一些缺陷如易老化、不耐磨、

不抗冲击等，现今随着科技的发展，高分子聚乙烯(塑料)孕育而生，并成为现代社会生活中

衣食住行用各个方面不可缺少的材料。

3. 颗粒对高分子塑料的影响与行业难题？

行业难题：由于高分子塑料是对分子质量较高的化合物构成的材料，因此在构成过程中一定

要保证分子的纯度和质量，并设法去除杂质颗粒，若杂质颗粒太多，所生产的高分子材料必

然不合格。

塑料粉末的粒度分布取决于制造粉末所用的生产设备和生产工艺参数，同时种类和体

系不同，粉末品种所控制的粒度分布也不同。如塑料粉末，由于静电喷涂要求粉末不仅具有

极均匀的组成，而且要求有适当的粒度分布，因此喷涂的粉末粒径在 10-70微米之间为宜。

一般来说，粉末粒径越小，涂料固化时流平性越好，涂膜的外观越平整、光滑，但是粉末的

带电性与粒径的平方成正比，粉末太细带电性降低，施工效率就会下降，超细粉（粒径＜10
μm）基本上不带电，同时粉末太细也加大了粉末生产难度。通常粉末越细，尤其是 10μm
以下的超细粉含量太多，粉末易吸潮、结团，稳定性下降，使用时会产生堵塞喷枪、吐粉不

良等现象。

有些塑胶在合成工艺中可以通过结晶方法直接得到粉末状态的塑料。在塑料粉末颗粒

中，粗粉指 5~60目的粉末，中粉指 60~160目的粉末。细粉 160目到 300目，300目以上属

于超细粉。但根据不同原料的易粉碎程度，粗、中、细、超细分类有所不同。对于一些化合

物如碳酸钙来讲 300目只能算是粗粉。超细又粒径均匀的塑料粉末克服了其他粉末颗粒缺点，

涂层表面的均匀度，透光、反光性能的优越性，所以超细粉末颗粒在以后运用中越来越广泛。

一般的热固型粉末涂料，所用热固型树脂的固化温度较高(180～220℃)，固化时间长



(10～30min)，这限制其只能用于金属等耐热基材，并且相对能耗大、费时。而光固化是采

用紫外光辐射固化，可以使回执和固化温度低至 100～120℃，大大低于传统的热固化粉末

涂料和使用温度，这样可以避免对基材的过分加热，从而可以在木材、塑料等场合应用。

近几年国外为将粉末涂料用于汽车涂装做了大量的研究工作，在树脂的合成、粉末的制

造和涂装技术上均有了很大的进步。树脂的合成方面正在研究户外抗老化和抗褪色的新型环

氧树脂，以及改进丙烯酸和聚酯树脂复合涂层的表面光滑度。随着环保要求越来越严和粉末

涂料技术的不断提高，粉末涂料的应用将越来越广泛。

4. 适用于高分子塑料检测的仪器？

PSS粒度分析仪采用了动态光散射方法，以及光阻法，检测范围广，精密度高，能够

检测高分子塑料中大颗粒的粒径大小和具体数量，判断其是否均质合格，以提高产品质量，

增加良品率。

通常，很多人都会使用到激光衍射法来检测塑料粉末，快速检测，给出粒径分布，但数

据处理以及重复性上面，往往会出现一些假性结果，因为仪器本身忽略了很多数量较少但影

响很大的离群大颗粒，AccuSizer 780可以计数出上百万颗粒子的粒径信息，其数据具有极

高的统计意义，而且更直观的反映出样品的真实分布情况。很多国外的大新制备厂商都使用

PSS的粒度仪来检测，如 LG化工用来检测汽车塑料外壳中的粒度分布，BASF等等国际化

工巨头。

5. 高分子塑料适用的 PSS 仪器型号。

Nicomp 380，AccuSizer 780SIS, AccuSizer AD。


